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MODULES LASER
GRAFOTRONIC

INTEGRATION LASERSHARP

SPECIFICATIONS TECHNIQUES REPERAGE SUR IMPRESSION

Support pour découpe mi-chair Caméraunique

Plaque d’aspiration pour soutenir la bande sous la surface Découpe repérée sur impression avec compensation X/Y.
de découpe. Laspiration maintient la bande a plat durant le bl

process de découpe. Double camera

Idéal pour les étiquettes adhésives. Pour les feuilles et grande laize avec repérage pour

; . X7Y/8 etcompensation (distorsion).
Support pour découpe afond

Inclus le bac deréception et le volet d'éjection. Reperage sur formesde decouPes S|mples

. R Préprogrammeé pour cercles, carrés et angles.
Option seconde téte laser

Augmente le rendement de lamachine en séparant le job en Reperage avec codebarre 2D

deux. Le code barre 2D peut étre utilisé outil de repérage au

Solution idéale dans le cas de jobs multiples avec deux lieu du cercle ou du carré comme marque deregistre

zones de travail. Combiné avec le changement de jobs a la volée, cette
option constitue un mode de fonctionnement a la fois

Formatdécoupe: 350 mm . . e
simple et puissant pouvant faire I'objet d'un upgrade.

I-ES UPTIUNS LASER GHAFUTHUNIG i:(::rj(:j :Zlfaiarre 2D pour changements de jobs a

lavolée.

Vision Trax
250W ou 450W CO’ 10.6 laser — Longueur d'onde

standard

225W ou 400W CO’ 10.2 laser — Idéal pour BOPP,
Polypropylene et papier

225W ou 400W CO’ 9.4 laser - Idéal pour Polyester,
papier (a I'exclusion du PP ou BOPP)

La ou les caméras sont montées sur rail avec un
encodeur afin de pouvoir la positionner selon les
besoins en fonction des différents jobs.

Possibilité d'ajout d'une seconde téte laser pour doubler
la vitesse (en retrofit également)

—
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LE LIGHTGUIDE 6.0

Ce logiciel fonctionne dans un environnement Microsoft Windows® 10
64-bit;il estfourniavec 2 ports ethernet (pourlelaser et pourleréseau).

Import de fichiers types : .pdf, dxf, .dwg, .svg, et tramage de LRE - Engin « RIPP »préparation

fichiers .png, .jpg, .tif, gif. . . . -
Insertion de fichiers : Import artwork dans un artwork existant automatisée du fichier pour la decoupe.

sur la toile. Idéal pour les petites séries, pour 'amalgame de plusieurs

Export : .dxf, .dwg, (support future pour .pdf) fichiers, et pour les changements de parametres a la

Fusion d'un import : Add additional artwork from a second file commande,

into a previously imported file. Pour les clients qui n'ont pas d’'ERP ou workflow pour la gestion

Utilisation multi-couhes : Support multi-couches. Idem Adobe de la production,

lllustrator et programmes CAD. Recommandé pour les clients qui ont plusieurs lasers sur un

APO : Process d'optimisation automatisé pour un résultat de seul systeme,

découpe optimal. Le RIP évite de séparer les différents jobs et de les assigner a

Création illimitée de formes rondes ou diverses : Intégration du un autre laser.

software LightGuide. LightGuide a distance

Controle total maitrisé : Prendre la main sur le laser et voir la

maitrise totale de la direction, des sauts et du contrdle de job. Possibilité de commander et utiliser le LightGuide a distance.

Tramage : Transforme une image d’échelle grise en un contréle Pour I'estimation de la vitesse optimale en fonction du job :

complet du laser tant sur la fréquence des impulsions que simulation des vitesses pour définition de la vitesse idéale
pour le job.

I'espacement des lignes etc.
Ajustment maximal en function des fichiers pour une

Profile de I'utilisateur : paramétrage du profil et gestion des ¢
performance maximale.

droits d’acces.

Contréle du laser en profondeur : Contréle amélioré de la Colts de fonctionnement
profondeur de découpe pour ne pas endommager le dorsal.

Contréle interactif CAD : facilité d'agencement, de mise a Pas de maintenance nécessaire.

I'échelle, de séparation, d'organisation et d’ajustement pour les La durée de vie minimale du laser est de 20 000 heures.
compensations (environ 5 ans en 2 équipes/jour). La performance se

dégradera peu a peu jusqu’a la nécessité d'une révision

Languages : Traduction en plusieurs langues possibles (option). compléte

Intégrations externes machines : interface pour integration de
produits auxiliaires.

Le module laser est construit dans le but de :

* Réduire I'entretien par l'opérateur,
* Augmenter la longévité du systéme,
*  Proposer un laser hautement fiable.

Planification du process : fenétre de pré-visualisation de la
partie en fonctionnement.

Contrdle du déclenchement a la volée. Lopérateur peut modifier
le réglage de I'entame de découpe durant le fonctionnement du
job et dans les directions X, Y, & l.

Tes co(ts de fonctionnement pour une organisation du travail en
deux équipes, sont estimés a 1€/heure pour la consommation

A . ] ) . électrique et de 2 a 4€/heure en fonction des options.
Ajustement du focus a la volée : |déal pour les matériaux tres

sensibles et certaines applications.

Pieces détachées types : courroie en acier inoxydable, vitre de
protection, filtres a air pour le panneau d’air et pour I'unité de
refroidissement.

Surimposition de I'impression : Montre I'étiquette imprimée avec
la ligne de découpe au-dessus dans la fenétre de pré-
visualisation du job.

Guide des parameétres : |'opérateur peut sauvegarder les
parametres des jobs dans le systéme ou les exporter pour
impression..

Insertion de texte vectorisé : insertion de texte dans le fichier
existant : idéal pour des échantillons ou des tests spécifiques.
Support LPM Multiple : le Lightguide comporte une interface
intuitive pour supporter plusieurs lasers.

Module de repérage visuel : gestion d’ 1 -2 cameras pour le
repérage de la ligne de découpe par rapport a I'impression.

www.grafotronic.se




